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Vorwort

Sehr geehrte Lieferanten,

die Qualitatskontrolle fir die Buch- und Kalenderproduktion hat das Ziel, einen reibungslosen
Ablauf zwischen Verlag und Druckerei zu unterstitzen. Wir bitten daher um Beachtung der im
Folgenden aufgefiihrten Punkte.

Grundsatzlich erwarten wir, dass bei Problemen, die nicht vor Ort beim Dienstleister zu klaren sind,
der Verlag (im Folgenden "KV&H" genannt) kontaktiert wird. Sollten zur reibungslosen Ausfiihrung
des Druck- und Bindeauftrags unter Einhaltung dieser Qualitatsrichtlinien notwendige
Informationen fehlen, dann kénnen diese bei KV&H angefordert werden.

Wir hoffen, lhnen mit diesen Qualitatsrichtlinien eine wirkungsvolle Orientierungshilfe in die Hand
zu geben. Selbstverstandlich stehen lhnen die Mitarbeiterinnen der Abteilung Herstellung gerne
auch weiterhin personlich fur evtl. Fragen zur Verfugung.

Mit freundlichen GriRRen

< =2

Tobias Kaase
Leiter Herstellung und Einkauf
KV&H Verlag GmbH
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1 Druckvorstufe

1.1 Dateneingangskontrolle

Die angelieferten PDF-Druckdaten werden von der Druckerei mit PitStop oder einem vergleich-
baren Prufungstool auf Verarbeitbarkeit geprift. Dartber hinaus erfolgt eine Abstimmung mit den
mitgelieferten Arbeitspapieren, Mustern, Proofs (sofern mitgeliefert) und den Angaben im Druck-
und Bindeauftrag (z.B. in Bezug auf das Seitenformat und die Angaben zum Einsatz von
Sonderfarben).

Bei der Kalenderproduktion mussen die Keile der Proofs ausgemessen werden. Bei Nicht-
reklamation vonseiten der Druckerei sind die Proofs verbindlich.

1.2 Arbeitsmusterkontrolle

Zur Druckfreigabe wird fur KV&H ein farbiger Plotterausdruck, der vom selben RIP wie die spatere
CTP- Belichtung generiert wird, bzw. nach Absprache und nach Wahl von KV&H ein ent-
sprechendes Kontroll-PDF erstellt. Dieser wird vor der Weitergabe von der Druckvorstufe der
Druckerei Uberprift auf:

- Ubereinstimmung mit dem von KV&H beigestellten Ausdruck/Digitalproof (sofern
mitgeliefert)

- Stand

- Bilder auf Farbe und ausreichende Aufldsung

- Schriften/Sonderzeichen.

1.3 Endkontrolle

Nach Rucksendung des Plotterausdrucks von KV&H werden eventuelle Korrekturen ausgefuhrt.
Der verantwortliche Sachbearbeiter der Druckerei hat die Ausfiihrungen mit Datum und
Unterschrift zu versehen.

Bei elektronischer Imprimatur (z.B. mit Insight) missen die PDFs mit ausgefiihrten Korrekturen

noch einmal eingespielt und von KV&H freigegeben werden. Im Regelfall werden von KV&H
Austauschdaten geliefert.
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1.4 Plattenprifung

Vor Druckbeginn werden die belichteten Platten Uberprift auf:

- Sauberkeit (Schmutz und Fehlstellen)

- Seiten-/Nutzen-Position nach geklebtem Bogen bzw. nach beigefligtem Ausschiel3er
- Vorhandensein aller erforderlichen Druckzeichen (Stand)

- Sauberkeit nach dem Einbrennen der Druckplatten (bei Bedarf).

2 Druck

Die Verarbeitung erfolgt im Abgleich mit den mitgelieferten Arbeitsunterlagen und den Angaben im
Druck- und Bindeauftrag.

Variante 1)

Die Druckfarbfiihrung und -dichte richtet sich — sofern keine Abstimmung mit einem KV&H-
Mitarbeiter vor Ort erfolgt — nach ProzessStandard Offset 12647-2 (aktuelle Version).

Variante 2)

Bei besonderem Qualitatsanspruch findet eine Druckabnahme durch einen KV&H-Hersteller vor
Ort statt. Bei Druckbeginn wird mit KV&H im ersten Druckbogen die Farbflihrung und —dichte
festgelegt. Die weiteren Bogen werden von der Schichtleitung abgestimmt. Bei Reihen ist das
abgestimmte Muster fir alle weiteren Bande verbindlich.

Wahrend des Fortdrucks wird in Abstédnden die der Auflage angemessen sind, auf folgende
Merkmale geprduift:

- Farbfihrung und —dichte

- Passer

- kein Dublieren

- kein Ablagern der Druckfarbe auf den Folgeblattern
- Stand

- BildanschlUsse, -Ubergénge

- Schmutz, Popel

- Trocknung (Abschmierverhalten)
- Falzdifferenzen (Falz, Bahnkante)
- keine Kratzer und Klebespuren

- Stanzungen, Perforationslinien.

Die gepriften und abgezeichneten Bogen werden, mit dem Zahlerstand vermerkt, archiviert.
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3 Buchbinderische Verarbeitung

Die Verarbeitung erfolgt im Abgleich mit den mitgelieferten Arbeitsunterlagen und den Angaben im
Druck- und Bindeauftrag.

Bei den verschiedenen Arbeitsablaufen im Bereich der Verarbeitung werden folgende Punkte in
der Auflage angemessenen Abstanden gepruft:

3.1 Falzen

- gerader Seitenabstand

- keine Maschinenspuren

- keine eingeschlagenen Ecken

- keine Falten, Wellen

- richtige Seitenreihenfolge

- richtige Seitenposition

- Kopf/Ful? (Seiten stehen richtig herum)

- ausreichende Perforation, gute und rickstandsfreie Abreil3fahigkeit.

3.2 Zusammentragen

- Sauberkeit

- ausreichende Abriebfestigkeit

- keine Beschadigung der Bogen

- keine Abdricke im Papier

- keine eingeschlagenen Ecken

- Bogen in richtiger Reihenfolge/Bogennorm

- bei Kalendern: richtige Stanzung (analog zu vorab freigegebenen Muster)
- bei Kalendern: seitenrichtiges Anlegen

- bei Kalendern: richtiges Beschneiden.

3.3 Fadenheften

- Heftunterteilung auf gleichméafligen Abstand zum Beschnitt hin Gberprifen
- keine zu grof3en Locher von den Vorstechnadeln

- Heftung nicht zu locker/zu fest

- Zwirn reif3t Bogen nicht ein.
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3.4 Ableimen / Klebebindung Broschur

- ausreichende Haltbarkeit (entsprechende Pull-Werte werden eingehalten)
- richtige Klebestoffart

- richtige Falzelstreifen

- richtige Ruckenleimung

- richtige Seitenbeleimung

- richtiger Broschurumschlag

- richtige Rillung

- richtige Klappenbreite

- Broschurumschlag richtig umgelegt.

3.5 Spiral- oder Drahtkammbindung, Kopfleiste

- richtige Materialstarke

- richtige Materialfarbe

- richtiger Spiraldurchmesser

- richtige Lochstanzung (bei Kalendern)

- richtiger Aufhénger (bei Kalendern)

- gerade Falzel oder Kopfleisten (bei Kalendern).

Wire-0-Bindungen muss man exakt umblattern kénnen, die Blatter durfen nicht verkleben oder im
Bereich der Bindung verhaken. Die Wire-o0-Bindung muss grundsatzlich verdeckt gebunden sein.

4 Einhangen

Das Einhédngen erfolgt im Abgleich mit den mitgelieferten Arbeitsunterlagen und den Angaben im
Druck- und Bindeauftrag.

4.1 Dreimesserautomat / Broschurbeschnitt

- Format prifen

- Kopfbeschnitt prifen

- bei FulRanlage Einhaltung des Ful3beschnitts/nicht Kopfbeschnitt verwenden
- Block gerade und winkelig geschnitten

- kein Schmutz

- keine Abdriicke vom Pressklotz

- keine umgeknickten Ecken

- keine Scharten

- kein Ablegen der Farbe.
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4.2 Rundemaschine

- gleichmaRige und stabile Rundung

- keine Abpresskante/Quetschfalten im Bund

- keine Druckstellen

- keine Verschmutzung

- keine eingeknickten Ecken

- kein eingerissener Ricken/aufgeplatzter Buchblock
- kein abgerissenes Vorsatz/Nachsatz.

4.3 geschlossenen Farb-/Metallschnitt anbringen

- saubere Siegelung (Metallschnitt)

- Schnitt gut aufgebrochen (Metallschnitt)
- ggof. Grundierung vor Farbauftrag

- Farbschnitt nur diinn aufgetragen

- Farb-/Metallschnitt nicht fleckig.

4.4 Zeichenband

- richtiges Zeichenband (Materialnummer)
- keine Teilung (eingerissene Seiten)

- keine Druckstellen

- Zeichenband richtig eingelegt

- Zeichenband lang genug

- Zeichenband sauber angeklebt.

4.5 Kapitalband

- richtiges Kapitalband (Materialnummer)

- Kapitalband und Kreppbreite ausreichend

- Kapitalband klebt an Krepp (Haltbarkeit)

- Buchricken gut beleimt

- Kapitalbandraupe am Schnitt gut anliegend (Welligkeit)
- keine Druckstellen am Buchblock

- gleichmaRiger Leimauftrag am Buchblock

- Kapitalband sauber abgeschnitten.
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4.6 Einhangen

- passende Decke zum Buchblock (Titel, Autor, Fassung)
- bei Reihentitel Stand zum Vorgénger, Nachfolger Uberprifen
- gleichmaRige Buchdeckenrundung

- Leimauftrag auf Buchblock

- Vor- und Nachsatz nicht umgeknickt

- keine Druckstellen

- keine Verschmutzung

- Buchdecke nicht eingerissen

- gleichmaRige Kantenverteilung

- kein Leim eingelaufen

- Buchdecke richtig eingehangt

- keine Teilung (Blatt aufgeschoben oder eingerissen).

4.7 Falzeinbrennen

- ausreichende Anpressung

- Falz markant eingebrannt

- keine Falzbeschéadigung durch Einbrennen
- Vorsatz nicht hohl

- keine Verschmutzung

- keine Druckstellen auf Buchdecken

- ausreichende Buchrundung.

4.8 Decken herstellen

- richtige Pappenstarke und —groiRe

- gleichmaRiger und ausreichender Leimauftrag

- kein Schmutz zwischen Uberzug und Pappe

- richtiger Stand

- saubere Einschlage an Kanten, Ecken und Riicken

- richtige Veredelung (Kaschierung, Lackierung, Pragung)
- ausreichender Pragedruck.
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4.9 Schutzumschlag umlegen

- passender SU zum Buch (Titel, Autor, Fassung)

- Buchblock nicht beschadigt

- keine Verschmutzung

- Vor- und Nachsatz nicht aufgeschoben oder eingerissen
- SU nicht beschadigt (Druckstellen, Kratzer, Knicke)

- SU Ricken mittig

- SU bindig mit Kopf und Ful’ der Buchdecke.

5 Kalender mit Riuckenaufsteller

Der Ruckenaufsteller muss gentigend Stabilitat aufweisen, um den Buchblock das ganz Jahr
hindurch zu tragen. Dies bezieht sich auf den vollen und auf den leeren Buchblock gleichermalRRen.

Die individuelle Stanzung des Aufstellers muss sauber sein.

6 Konfektionieren

Es ist grundsatzlich zu klaren, ob Teile konfektioniert werden mussen. Deshalb erfolgt ein Abgleich
mit den mitgelieferten Arbeitsunterlagen und den Angaben im Druck- und Bindeauftrag.

7 Etikettieren

- Etikett erforderlich? (siehe Auftrag)
- richtiges Etikett? (siehe Standmuster)
- Etikett an richtiger Stelle? (siehe Standmuster).
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8 Eintuten, Klappbeutel, Einschrumpfen

Es werden drei verschiedene Verpackungsformen unterschieden:

8.1 Eintuten

NEUSEELAND

8.2 Klappbeutel
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8.3 Einschrumpfen

/ : .-llllllll ”

!L

Folgende Qualitatskriterien sind hierbei beim Einschweil3en zu beachten:

- Die Folie ist glasklar und nicht zu dick.

- Die Folie sitzt stramm und faltenfrei.

- Die Ruckwand weist geniigend Stabilitat auf, um eine Wolbung des Kalenders zu
verhindern.

- Die Schweil3ndhte verlaufen seitlich.

9 Bindemuster

Vor der Weiterverarbeitung muss der Lieferant je Artikel 2 Stlick Bindemuster zur Freigabe
an die KV&H senden. Die Bindemuster missen weder eingeschweil3t noch eingetiitet sein.

10 Belegexemplare

Bevor die Ware verschickt werden kann, mussen je Artikel 5 Stiick Belegexemplare an die

KV&H gesendet werden. Die Belegexemplare missen der tatsachlichen Produktion entnommen
worden sein und in der entsprechenden Verkaufsverpackung geliefert werden. Erst nach Erteilung
der Versandfreigabe darf die Ware geliefert werden.
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